SCIAG SAS - ROZWIAZANIA TYPOWE
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Paramefry techniczne sciagow SAS

Wartosci charakterystyczne' Nosnosc
Klasa stali | Srednica Pole Sita Sita obliczeniowa
przekroju | uplastycznigjaca® | graniczna® | €iegna $ciagu*
SAS Re / Rn 0 A Fo Fix Fi ra
[-] [mm] [mm’] [kN] [kN] [kN]
12 113 62 70 56
14 154 85 95 76
16 201 m 125 100
20 314 173 194 156
25 491 270 304 2hd
26 531 292 329 263
SAS 550/620 28 616 339 382 306
30 707 389 438 351
32 804 442 498 399
36 1020 561 632 506
40 1260 693 781 625
43 1452 799 900 720
50 1960 1078 1215 972
575 2597 1441 1818 1441
SAS 535/100 63.5 3167 1758 2217 1758
SAS 500/550 75 4418 2209 2430 1944
18 254 170 203 163
22 380 255 304 243
25 491 329 393 314
28 616 413 493 394
30 707 474 566 452
SAS 670/800 35 962 645 770 616
43 1452 973 1162 929
50 1963 1315 1570 1256
575 2597 1740 2078 1662
63.5 3167 2122 2534 2027
75 4418 2960 3534 2828
" Wartoéci podane z kwantylem 5%
ZF, = A xRe
3 %
Fie = A x Rn

¢ Ff,Rd = min (Fff'Rd} ng,Rd)' gdZiE:

Fitrg = K % Fr / Ym2 - zgodnie z p. 7.2.3(2) PN-EN 1993-5

Figra = Fyx / Yo - zgodnie z p. 7.2.3(3) PN-EN 1993-5

tg,Rd

Ymo = 1.0 - zgodnie z p. 5.1.1(4) PN-EN 1993-5
Ymz = 125 - zgodnie z p. 7.1(4) PN-EN 1993-5
ki = 1.0 - zgodnie z badaniami wtasnymi dla preféw z gwinfem goracowalcowanym

Kontakt w sprawach technicznych: dr@atm-tech.pl; +48 785 110 265
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